INSTRUKCJA DO

SPREZAREK MT / MTZ / NTZ
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A\ Nigdy nie uruchamia¢ sprezarek bez za-
montowanej ostony puszki zaciskowej
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A: Oznaczenie modelu D: Napiecie zasilania, prad rozruchowy, max. prad pracy SR: Przekaznik rozruchowy
B: Numer seryjny E: Maksymalne cisnienie robocze obudowy SC: Kondensator rozruchowy
C: Czynniki chtodnicze F: Typoleju RC: Kondensator roboczy
IOL: Zabezpieczenie silnika
MT MTZ NTZ
Limity pracy R22 R417A R407C R134a R404A /R507 | R404A /R507
160P 160PZ * 160PZ 160PZ 160PZ 160PZ
Zakres ci$nienia tloczenia bar (g) 10.9-27.7 9.4-255 12.5-294 7.9-226 13.2-27.7 13.2-27.7
Zakres ci$nienia ssania bar (g) 1.0-7.0 0.55-5.7 14-6.6 0.6-4.7 1.0-7.2 0.1-3.3
Temperatura tloczenia nie moze przekracza¢ 130°C

*W przypadku eksploatacji sprezarek MT z R417A, fabrycznie zalewany olej mineralny 160P nalezy wymieni¢ na olej poliestrowy 160PZ.

A

Instalacji i serwisu sprezarki dokonuje wylacznie wykwalifikowany personel. Nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami i
zasadami dobrej praktyki inzynierskiej w chtodnictwie, odnoszacymi sie do instalacji, oddawania do uzytku, konserwacji i serwisu.

A\ Sprezarka moze by¢ wykorzystywa-
na wyltacznie w celu (celach), do jakiego
(jakich) zostata przeznaczona, obejmuja-
cych zakres jej zastosowan (patrz ,limity
pracy”).

Zapoznaj sie z poradnikiem aplikacyjnym
oraz z kartami katalogowymi dostepnymi
na stronie cc.danfoss.com

Dostarczona sprezarka znajduje
sie pod cisnieniem azotu (prze-
dziat od 0,3 do 0,7 bara), dlatego
tez nie moze by¢ podtaczana od
razu; patrz paragraf ,montaz” w
celu uzyskania dalszych informa-
cji.

A W kazdym przypadku nalezy spet-
ni¢ wymagania EN378 (lub innego
lokalnego przepisu bezpieczenstwa).

Sprezarke  nalezy  przenosi¢
ostroznie w pozycji pionowej
(maksymalne odchylenie od pio-
nu: 15°)
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INSTRUKCJA

1- Wstep

Ponizsza instrukcja odnosi sie do sprezarek ttoko-
wych Maneurop typu MT, MTZ i NTZ, stosowanych
z czynnikami R404A/R507A. Zawiera informacje
dotyczace bezpieczenstwa pracy oraz obstugi i in-
stalacji sprezarek.

2 -Transport i magazynowanie

« Urzadzenia powinny by¢ transportowane ze
szczegblng ostroznoscia. Do manewrowania
sprezarka stuza specjalne uchwyty w opakowa-
niu. Nalezy uzywa¢ odpowiednich i bezpiecz-
nych podnosnikdéw podczas przewozenia i roz-
pakowywania.

Sprezarke nalezy przechowywac i transporto-
wac podstawa do dotu.

Sprezarke mozna wyfacznie magazynowaé w
temperaturze od -35°C do 50°C.

Nalezy sie upewnic, czy urzadzenie i jego opa-
kowanie nie jest narazone na bezposrednie
dziatanie deszczu, czynnikdw tatwopalnych oraz
powodujacych korozje.

3 - Zachowane srodki bezpieczenstwa przed
rozpoczeciem montazu

A\ Sprezarki nigdy nie powinny by¢ stosowane w
atmosferze palnej i wybuchowej.

- Temperatura otoczenia podczas postoju urza-
dzenia nie moze przekroczy¢ 50°C.

« Zamontowac sprezarke na poziomej, ptaskiej po-

wierzchni, o kacie nachylenia mniejszym niz 3°.

Sprawdzi¢ czy parametry napiecia zasilania od-

powiadaja wymaganiom silnika (patrz tabliczka

Znamionowa).

Podczas montazu sprezarek MTZ lub NTZ, uzy-

wac sprzetu specjalnie przeznaczonego do

czynnikéw chfodniczych HFC, ktéry nigdy nie

byt uzywany do czynnikéw CFC.

Stosowac tylko czyste i osuszone rury miedziane.

Pofaczenia wykonywac z lutu z dodatkiem srebra.

Wszystkie komponenty systemu chtodniczego

powinny byc czyste i osuszone.

« Rurociag podtaczony do sprezarki powinien by¢ po-
datny w trzech wymiarach, aby tlumi¢ drgania.

4 - Montaz

Powoli wypusci¢ azot z ptaszcza sprezarki uzy-
wajac zaworu Shradera.

Usuna¢ uszczelki podczas lutowania przytaczy
rotolock.

Zawsze uzywac nowych uszczelek podczas montazu.
Podfaczy¢ sprezarke do uktadu tak szybko, jak
to mozliwe, aby unikna¢ zanieczyszczenia oleju
wilgocig z otoczenia.

Nalezy upewnic sie, ze zadne elementy mate-
riatu rur nie dostaty sie do wnetrza rurociggéw
podczas ich ciecia. Ponadto niedopuszczal-
ne jest wiercenie otworéw w rurociagach juz
zmontowanych.

Potaczenia lutowane powinny by¢ wykonywane
ze szczegdlna starannoscia. Podczas lutowania
nalezy zapewni¢ przeptyw azotu wewnatrz ru-
rociggu.

Podfaczy¢ wszystkie urzadzenia zabezpieczaja-
ce i sterujace. Gdy wykorzystywany jest zawor
Schradera, usunac wewnetrzny zawor.

5 - Wykrywanie nieszczelnosci

A\ Nigdy nie wykorzystywac do proby cisnienio-
wej czystego tlenu lub powietrza. Moze to spowo-
dowac pozar lub eksplozje.

« Nie uzywac barwnika do wykrywania wyciekéw.

- Testy szczelnosciowe przeprowadza¢ na kom-
pletnym systemie.

- Ci$nienie prébne po stronie ssawnej nie moze
przekroczy¢ 25 bar.

- W przypadku wykrycia nieszczelnosci, nalezy ja
usunac i powtdrzyc od poczatku cata procedure
testu szczelnosci.

6 - Prézniowanie

« Nigdy nie uzywa¢ sprezarki do wytworzenia
prézni w uktadzie.

- Podtaczy¢ pompe prézniowa do strony ssawnej
i ttocznej.

« Oproznic uktad do cisnienia absolutnego
500 um Hg (0,67 mbar).

« Nie wolno uzywa¢ megaomomierza, ani po-
dawac¢ napiecia na uzwojenia silnika sprezarki
podczas wystepowania prozni, ze wzgledu na
niebezpieczenstwo uszkodzenia (przepalenia
uzwojen) silnika sprezarki.

7 - Polaczenia elektryczne

« Przed wykonywaniem potaczen elektrycznych
odfaczyc¢ i zaizolowac gtéwne zrédto zasilania.
Zapoznac¢ sie ze szczegétowymi informacjami
na odwrocie strony.

Sprezarka jest wyposazona w wewnetrzne za-
bezpieczenie silnika przed przegrzaniem i prze-
cigzeniem. Zewnetrzne zabezpieczenia stoso-
wac zgodnie z lokalnymi regulacjami prawnymi.
Sprezarka powinna by¢ uziemiona.

Wszystkie komponenty elektryczne musza zosta¢
wybrane zgodnie z lokalnymi standardami i wy-
maganiami dotyczacymi sprezarek.

8 — Napetnianie czynnikiem chtodniczym.

- Wytaczyc sprezarke.

« Napetnia¢ uktad cieklym czynnikiem poprzez
skraplacz lub zbiornik. llos¢ czynnika chtodni-
czego w instalacji musi by¢ zblizona do napet-
nienia nominalnego dla danego uktadu, aby
unikna¢ za niskiego cisnienia roboczego oraz
zbyt wysokiego przegrzania.

« W miare mozliwosci ilos¢ czynnika w instalacji
nie powinna by¢ wigksza niz 2,5 kg pomnozone
przez ilos¢ cylindréw sprezarki. Jesli ilos¢ czyn-
nika jest wieksza, nalezy zastosowac rozwiaza-
nie zabezpieczajace sprezarke przed zalaniem
ciektym czynnikiem (np. uktad z odessaniem lub
oddzielacz cieczy).

Nigdy nie zostawia¢ butli do napetniania podta-

czonej do instalacji, aby unikna¢ przepetnienia

ukfadu.

9 - Sprawdzanie przed uruchomieniem

A\ Upewni¢ sie, ze wszystkie zawory serwisowe w
momencie rozruchu urzadzenia sg otwarte. Spraw-
dzi¢, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajace sg
sprawne i wlasciwie nastawione. Upewnic sig, ze w/w
urzadzenia spetniajg wymagania przepiséw i norm
miedzynarodowych oraz krajowych (np. EN 378).

A W przypadku uzywania wytacznikéw cisnie-
niowych (presostatéw) lub zaworéw upustowych,
nastawy nie moga przekracza¢ maksymalnych
wartosci cisnienia roboczego kazdego z elemen-
téw instalacji.

« Zalecane jest stosowanie presostatu niskiego
cisnienia, aby unikng¢ zbyt niskiego cisnienia
ssania. Minimalna nastawa 0,1 bar.

Nalezy sie upewni¢, ze zaciski przewodéw elek-
trycznych sg dokrecone i wszystkie potaczenia
elektryczne zostaly wykonane z uwzglednieniem
obowiazujacych przepiséw bezpieczenstwa.
Jezeli wymagane jest zastosowanie grzafki
karteru, powinna by¢ uruchomiona 12 godzin
przed pierwszym startem sprezarki oraz po dfu-
gotrwatym przestoju.

10 - Uruchomienie

+ Wszystkie zawory serwisowe muszg by¢ w pozycji
otwartej.

» Wyréwnac cisnienia po stronach ssawnej i ttocznej.

« Zasili¢ sprezarke. Powinna od razu wystartowac.
Jezeli tak sie nie stanie, nalezy ja szybko wyla-
czy¢, gdyz po kilku sekundach uzwojenia silnika
ulegna przepaleniu.

« Jezeli sprezarka nie startuje, sprawdzi¢ czy na
zaciskach skrzynki elektrycznej jest odpowied-
nie napiecie, oraz czy przewody sg poprawnie
podtaczone.

- Jezeli wewnetrzne zabezpieczenie silnika wyta-
czy sprezarke, czas do ponownego uruchomie-
nia moze wynosi¢ nawet do kilku godzin (spre-
zarka musi wystygna¢ do temp. 60°C w celu
odblokowania zabezpieczenia).

11- Kontrola sprezarki podczas pracy

« Sprawdzi¢ pobor pradu i napiecie.

« Sprawdzi¢ przegrzanie czynnika na ssaniu, aby
unikna¢ zassania cieczy przez sprezarke.

«+ Obserwowac we wzierniku (jezeli jest) poziom ole-
ju podczas rozruchu oraz pracy ustalonej. Poziom
oleju powinien by¢ obserwowalny przez caty czas.

- Parametry pracy sprezarki powinny zawsze sie
miesci¢ w dopuszczalnym zakresie (patrz po-
przednia strona).

« Przy ustalonych warunkach pracy, sprawdzi¢
poziom drgan rurociggéw i rurek kapilarnych
(jesli amplituda drgan przekracza 1,5 mm nale-
zy temu przeciwdziata¢, np. poprzez dodatkowe
mocowania).

« Jedli jest taka potrzeba, istnieje mozliwo$¢ do-
puszczenia czynnika chtodniczego w fazie cie-
ktej, po stronie niskiego cisnienia, jak najdalej
od sprezarki. Sprezarka powinna pracowac.

« Nie wolno przetadowa¢ uktadu chtodniczego
czynnikiem.

« Nigdy nie wypuszcza¢ czynnika chtodniczego
do atmosfery.

« Przed opuszczeniem miejsca instalacji, przepro-
wadzi¢ jej generalng inspekcje, zwracajac uwa-
ge na, hatas i potencjalne wycieki.

« Zapisac typ, ilos¢ czynnika chtodniczego oraz
warunki pracy jako odnosnik dla przysztych in-
spekgji.

12 - Konserwacja

A Ciénienie wewnetrzne i temperatura powierzch-
ni rurociggu przekraczajaca 100°C moga spowo-
dowac trwate uszkodzenia ciata. Osoby odpowie-
dzialne za konserwacje i montaz powinni posiadac
odpowiednie kwalifikacje oraz narzedzia.

A\ Zapewni¢ okresowe inspekcje serwisowe, aby
uzyskac pewnosc¢ o niezawodnosci uktadu, wyma-
ganej przez lokalne przepisy.

Ponizej przedstawiono zalecane, profilaktyczne

kroki konserwacyjne, wykonywane w regularnych

odstepach czasu:

« Sprawdzenie poprawnosci dziatania i nastaw
urzadzen zabezpieczajacych,.

«+ Sprawdzenie szczelnosci uktadu,

« Sprawdzenie pradu pobieranego przez silnik
sprezarki oraz rbwnomiernosci obcigzenia faz,

« Sprawdzenie przewoddéw elektrycznych i ich
podtaczen (zaciskdw),

« Sprawdzenie czystosci sprezarki i prawidtowosci
jej pracy.

«+ Nalezy zwréci¢ uwage na slady korozji elemen-
tow pod cisnieniem, jak réwniez zaciskow elek-
trycznych.

13 - Gwarancja

W przypadku zgtaszania reklamacji nalezy bez-
wzglednie podaé oznaczenie typu i numer seryjny
urzadzenia.

Gwarancja produktu moze by¢ uznana za niewaz-
na w przypadku, gdy:

stwierdzona zostanie przerébka sprezarki, w
szczegdlnosci: spawanie, wiercenie, oderwanie
uchwytéw do mocowania oraz $lady uderzen,
brak jest tabliczki znamionowej,

ptaszcz sprezarki zostanie rozciety przez klienta
lub sprezarka zwrécona w stanie nieszczelnym
(np. niezaslepione przytacza),

wewnatrz sprezarki stwierdzona zostanie obec-
nos¢ rdzy lub wody,

olej bedzie zawierat slady ptynu utatwiajacego
wykrywanie nieszczelnosci,

uzyty zostanie czynnik chtodniczy lub olej nie-
zatwierd przez Danfoss Commercial Compres-
sors.

zauwazone zostang inne odstepstwa od zalecen
odnoszacych sie do instalacji, obstugi oraz kon-
serwacji urzadzenia, zawartych w instrukgji,
sprezarka zostata uzyta do pracy w $Srodkach
transportu tj. todzie, ciezaréwki, pociagi itd. lub
w strefie zagrozonej wybuchem.

14 - Usuwanie

Firma Danfoss zaleca, aby sprezarki i olej
ﬁ do nich byty poddawane recyklingowi

przez odpowiednig firme.
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